
G3 Serie 3-Rad Lithium Batterie
Gabelstapler (Double Drive)

 Deutschland-Vertrieb: HELI Gabelstaspler GmbH & Co. KG
Wattstraße 43

68199 Mannheim
info@gabelstapler-heli.de

+49 (0) 621 - 586758-0

* Unsere Produkte werden stetig verbessert und es könnnen Veränderungen ohne Mitteilung statt�nden.

www.gabelstapler-heli.de

HELI Gabelstapler GmbH & Co. KG ist der Importeur für den deutschen Markt. In Kooperation mit einem deutschlandweiten Händlernetzwerk werden
hier Gabelstapler und Lagertechnik vertrieben. Wartungspakete, Ersatzteile und technische Unterlagen können genause bezogen werden, wie auch 
eine allgemeine Beratung angefragt werden.



KOMPAKTE BAUART
HOHE KRAFT



Hohe Leistung für hohe Effizienz

Schnelles Laden &
langlebige Batterie

kompakte Abmessngen,
sehr flexibel

Hocheffiziente Ladetechnik,
extrem ausdauernd

Komfortabel und Bequem



Sichtbare Kosten

Unsichtbare
Kosten

Anschaffungskosten Anschaffungskosten Anschaffungskosten

Wartungskosten Wartungskosten Wartungskosten

Stromkosten

Stromkosten

Batterie-Ersatz

Kraftstoffkosten

Lithium-Batterie
Gabelstapler

Klassischer
Elektro Gabelstapler Verbrennungsmotorischer

Gabelstapler

Kostenvergleich
Lithium-Batterie vs. Blei-Säure-Batterie vs. Verbrenner
Die Vorteile von HELI Lithium-Batterie Gabelstaplern kommen besonders im Gesamtkostenvergleich zur Geltung. Vergli-
chen mit verbrennungsmotorischen Gabelstaplern, Lithium-Stapler haben den Vorteil in Lautstärke, Abgasen, Vibration 
und Bedienerfreundlichkeit.
Verglichen mit Blei-Säure-Batterie Gabelstaplern, können Lithium-Stapler schneller Laden und das zu jeder Zeit, was sie 
besser für den Mehrschicht-Einsatz geeignet macht.
Zusätzlich sind HELI Lithium-Batterien wartungsfrei, hocheffizient und wirtschaftlich in Anblick auf die Gesamtkosten.

Intelligente Schutzeinrichtung Verlässliche Qualität, einfache Wartung



Eigenschaften
Hersteller
Modell
Konfiguration
Tragfähigkeit/Last
Lastschwerpunktabstand
Energieträger
Bedienung
Lastabstand
Radstand
Gewicht
Eingengewicht (mit/ohne Batterie)
Achslast, beladen (vorn/hinten)
Achslast, leer (vorn/hinten)
Reifen
Reifen-Art
Reifengröße, vorne
Reifengröße, hinten
Räder, Anzal (vorn/hinten, x=angetrieben)
Spurweite, vorn
Spurweite, hinten
Abmessungen
Neigungswickel Mast (vor/zurück)
Höhe (Mast gesenkt)
Freihub
Hubhöhe
Höhe (Mast ausgefahren)
Höhe Schutzdach
Sitzhöhe
Kupplungshöhe
Gesamtlänge (mit Gabeln)
Gesamtlänge bis Gabelrücken
Gesamtbreite
Wenderadius
Sitzhöhe
Abstand Gabelzinken min
Bodenfreiheit unter Hubgerüst
Bodnfreiheit zwischen Rädern
Arbeitsgangbreite (Palette 1000×1200 quer)
Arbeitsgangbreite (Palette 800×1200 längs)
Wenderadius
Leistungsdaten
Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last
Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last
Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last
Max. Zugfähigkeit mit/ohne Last
Steigfähigkeit mit/ohne Last
Beschleunigung (10m) mit/ohne Last
Batterie
Batteriesannung/Nennkapazität
Batteriegewicht
Motor und Steuerung
Fahrmotor, Leistung S2 60 min
Hubmotor, Leistung S3 15%
Steuerung Fahrmotor
Steuerung Hubmotor
Zusätzlich Information
Bremse
Hydraulikdruck für Anbaugeräte

Hinweis: Die Vertikale Axe steht ür der Tragfähigkeit und die horizontale
steht für den Lastschwerpunktabstand, welcher sich vom Gabelrücken
bis zum Schwerpunkt der Last berechnet. Die Standardlast berechnet
sich mit einem Würfel mit 1.000 mm Kantenlänge. Durch Neigung,
andere Gabelzinken oder große Lasten, reduziert sich die Tragfähig-
keit. Die Tragkraft bei einem Standard-Mast mit verschiedenen Last-
schwerpunktabständen entnehmen Sie der Zeichnung



Freisicht Standardmast

Duplex Vollfreihubgerüst

Triplex Vollfreihubgerüst


